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Anderungen vorbehalten.

ASUAO

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Angaben iber die Materialbestandigkeit

ALLGEMEINES

Die Produktreihe von ASCO umfasstVentile,
die fUr die meisten Sauren, Alkoholen, Lau-
gen, Lésungsmitteln, Gasen und korrosiven
Flussigkeiten eingesetzt werden kénnen.
In manchen Fallen sind auch modifizierte
Geréte oder Sonderausfuhrungen je nach
Medium und Anwendung erforderlich.

Korrosion entsteht durch eine chemische
oder elektrochemische Zersetzung. Es mus-
sendeshalb die Auswirkungen galvanischer
und elektrostatischer Krafte sowie Druck,
Temperatur und alle anderen wirksamen
Faktoren bericksichtigt werden.

Die nachstehende Tabelle liefert Hinweise
Uber gasférmige Medien und nichtkorrosive
bzw. korrosive Flissigkeiten.

Gas- und Flussigkeitsgemische und deren
Temperaturbereiche sind nichtin derTabelle
enthalten. Es obliegt dem Anwender, die
chemische und physikalische Besténdigkeit
der mediumberihrten Teile gegentiber den
verwendeten Medien zu Uberprufen.

Far Anwendungen unter spezifischen Be-
dingungen, die andere Arten von Ventilen,
Medien oder Betriebsweisen erforderlich
machen, wenden Sie sich bitte an ASCO.
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Bitte beachten Sie, dass die chemische Bestandigkeit von weiteren Faktoren wie z.B. Temperatur, Konzentration usw. beeinflusst werden
kann. Obige Angaben dienen nur zur Information.

Weitere Informationen unter: www.asconumatics.de
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Medium Gehause-Werkstoff Andere mediumberiihrte Werkstoffe

1 = Ausgezeichnet
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Nicht empfohlen
Nicht zu verwenden
Keine Angabe
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Kohlendioxid (feucht/trocken) 4
Bitte beachten Sie, dass die chemische Bestandigkeit von weiteren Faktoren wie
kann. Obige Angaben dienen nur zur Information.
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ASCA Angaben Uber die Materialbestandigkeit - TECHNISCHE INFORMATIONEN

Medium Gehause-Werkstoff Andere mediumberiihrte Werkstoffe
1 = Ausgezeichnet
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Bitte beachten Sie, dass die chemische Bestandigkeit von weiteren Faktoren wie z.B. Temperatur, Konzentration usw. beeinflusst werden
kann. Obige Angaben dienen nur zur Information.
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Weitere Informationen unter: www.asconumatics.de
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Medium Gehause-Werkstoff Andere mediumberiihrte Werkstoffe
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Bitte beachten Sie, dass die chemische Bestandigkeit von weiteren Faktoren wie z.B. Tempera
kann. Obige Angaben dienen nur zur Information.
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